B W ATTREZZO PER MONTAGGIO E SMONTAGGIO MANDRINI
== TOOL FOR FITTING AND REMOVING CHUCKS

B WERKZEUG FUR DIE MONTAGE UND DEMONTAGE DER SPANNFUTTER
[l B SUPPORT FACILITANT LE MONTAGE ET LE DEMONTAGE DES ATTACHEMENTS
& HERRAMENTA PARA EL MONTAJE Y DESMONTAJE DE MANDRILES

MF + HSK 015

-

Attrezzo per il montaggio e lo smontaggio di
mandrini portautensili normali e modulari con
conicita 1ISO 30 - 40 - 45 - 50 HSK 25 -
32-40-50-63- 80 -100 secondo le
norme DIN 2080 - DIN 69871 - MAS BT

< /- CAL - DIN 69983,
La rotazione del mandrino nell'attrezzo ¢ impedita dal
tassello fisso di fermo.
Il bloccaggio assiale del mandrino si ottiene utilizzando
I'apposito fermo mobile registrabile assialmente e
radialmente; cosi facendo é possibile bloccare tutti i tipi di
aftacco.
L'attrezzo viene fissato al banco di lavoro mediante i quattro
fori della base e pud essere ruotato fino a 90° ( da posizione
verticale a orizontale) ufilizzando |'apposita leva laterale per
bloccare / sbloccare ed il pomolo per effettuare la rotazione
" desiderata.
. J
N.° ordine
Order nr.
Bestell-nr. TIP. ESECUZIONE
No commande
015 30 000 MF 30 TB Smontaconi ISO 30
015 40 000 MF 40 TB Smontaconi ISO 40 MAN 00 001 MA 12030 Maniglia a ripresa
015 45 000 MF 45 TB Smontaconi ISO 45
015 50 000 MF 50 TB Smontaconi I1SO 50
015 00 025 HSK 25 E Smontaconi HSK 25
015 00 032 HSK 32 A-E Smontaconi HSK 32 | E POM 00 001 PO 12030 Pomolo tondo
015 00 040 HSK 40 A-B-D-E Smontaconi HSK 40
015 00 050 HSK 50 A-B-D-E- Smontaconi HSK 50
015 00 063 HSK 63 A-B-D-E- Smontaconi HSK 63
015 00 080 HSK 80 A-B-D-F Smontaconi HSK 80 VITO00001 VI 14050 Vite di fermo
015 00 100 HSK100 A-B-D Smontaconi HSK 100
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TOOL FOR FITTING AND REMOVING CHUCKS

VERSIONS

01530000 (SO 30 cone remover
01540000 150 40 cone remover
01545000 15O 45 cone remaver
Q1550000 15O 50 cone remover
01500025 HSK 25 cone remover
01500032 HSK 32 cone remover
01500040 HSK 40 cone remover
01500 050 HSK 50 cone remover
01500063 HSK 63 cone remover
01500080 HSK 80 cone remover
1500100 HSK 100 cone remover

MAN 00 001 Ripositioning handle
POM 00 001 Round knob

VIT 00001 Retaining screw
INSTRUCTIONS FOR USE

Toal for fitting and retnaving normal and modular toof chucks with
fapers fo [SCY 30 - 40 - 45 - 50 HSK 25 - 32 - 40 - 50 - 63 - 80 -100
According to DIN 2080 - DIN 69871 - MAS 8T - CAT - 49983

Rotation of the chuck in the tool is prevented by the fixed reraim'ng{;‘pl'ug.

Axial locking of the chuck is achieved using the special axtally an
radially adjustable mobile retainer,

In this way it is possible to lock all types of connection into place.

The device is secured to the work bench by means of the four

screws of the base, and can be rotated by up fo 90°

{ from a vertical to o horizontal position f/ using the side lever to lock /
unlock it into place and the knob to perform the desired rotation.

WERKZEUG FUR DIE MONTAGE UND DEMONTAGE
DER SPANNFUTTER

AUSFUHRUNG

01530000 Keilausspannteile SO 30
01540000 Keilausspannteile ISO 40
01545000 Keilausspannteile SO 45
01350000 Keilausspannteile SO 50
01500025 Keilausspannteile HSK 25
01500032 Keilausspannteile HSK 32
01500040 Keilausspannteile HSK 40
01500050 Keilausspannteile HSK 50
01500063 Keilausspannteile HSK 63
01500080 Keilausspannteile HSK 80
01500 100  Keilausspannteile HSK 100
MAN 00 001 Abfanggriff

POM 00 001 Rundknopf

VITO0 001 Holteschravbe

GEBRAUCHSANWEISUNGEN

Werkzeug fir die Montage und Demontage fir normale und medulare
keilférmigen Werkzeugspannfutter 1SO 30 - 40 - 45 - 50
H5K25—32-4O—509-63-80—FOO

Gerndif3 DIN 2080 - DIN 69871 - MAS BT - CAT - 69983

Die Rofation des Spannfutters im Werkzeug wird durch eine

festsitzende Halteschroube verhindert,

Die Axjalblockierung des Spannfutters erfolgt mittels des enstprechenden
beweglichen und axiaf uncﬁmdr’cﬁ regulierbaren Befestigungsteils.

Auf d?ese Weise kénnen alle Arten von Haltesystemen é]l’oc fert werden.
Das Werkzcugf; wird Uber die vier Bohrungen am Grundgestel an die
Werkbank befestigt und kann bis zu 90° gedreht werden (aus der
vertikalen und horizontalen Stellung ); es wird der dofiir vorgesehene
seitliche Hebel fir die Bﬂlockr'erung }g Debfockage und der Knopf verwendetf,
um dlie gewiinschte Drehung auszufihren.

HERRAMIENTA PARA EL MONTAJE Y DESMONTAJE DE MANDRILES
REALIZACION

01530000 Desmontador de conos 150 30
01540000 Desmantador de conos ISO 40
01545000 Desmontador de conos 1ISO 45
01550000 Desmontador de conos 150 50
01500025 Desmontador de conos H5K 25
01500032 Desmontator de conas HSK 32
01500040 Desmontador de conos HSK 40
01500050 Desmontador de conos HSK 50
01500083 Desmontador de conos HSK 63
01500080 Desmontador de conos HSK 80
01500 100 Desmontador de conos HSK 100
MAN 00 001 Manubrio de reajuste

FOM 00 001 Boton esférico

VITO0001 Torniflo de gjuste

INSTRUCCIONES DE EMPLEO

Herramienta para el mona‘af’e v ef desmontaje de mandrifes

poertaherramientas normales'y madulares con conicidad 15O 30 - 40 -

45-50, HSK 25 - 32 - 40 - 50 - 63 - 100, sequn los normas

DIN 2080 - DIN 69871 - MAS BT - CAT - 699%3.

La rotacién del mandril sobre el instrumento la impide lo espiga fija de ajuste.

El blogueo axial del mandrif se obtiene utilizando ef correspondiente

sufetador métiv afustoble axialmente y radialmente; de esto manera es

pasibife bloquear todo tipo de enface.

£l enlace se fija al banco de trabajo por medio de los cuatro orificios de la
ase y puede girar hasta 90°( de ]o posicion vertical a la posicion horizontal )

utilizando fa correspondiente palanca lateral para bloguear / desbloguear

y ¢l boton esférico para efectuar la rofacion deseada.



