B B CENTRATORE TRIDIMENSIONALE

SUZZ THREE - DIMENSIONAL CENTERING DEVICE
W= DREIDMENSIONALES ZENTRIERGERAT

B B CENTREUR TRIDIMENSIONELL

=&~ DISPOSITIVO DE CENTRADO TRIDIMENSIONAL
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/ Misurazioni e

Il centratore tridimensionale da immediatamente, lo posizione,

lo misura, |'allineamento, la profonditd, con I'accensione istantanea

della spia luminosa.

Il led rosso si accende immediatamente attorno a tutta la fascia del
centratore appena lo stesso sfiora il pezzo da sondare.

L'alta velocita di sondaggio elimina i tempi morti

Lo snodo di compensazione (BREVETTATO) riduce la possibilit di eventuali
rofture (scostamento rispetio all'asse X,Y di circa + 10 mm scostamento in
compressione Z di circa 5 mm)

COME UTILIZZARE IL CENTRATORE TRIDIMENSIONALE

(ome ottenere esattamente la misura.

Awvicinare lentamente (senza rvotare) il centratore alla superficie da
rilevare,

al contatto della stessa il led rosso si accendera.

Occorre comunque tenere presente il diametro della punta tastatrice

(0 6 mm ): quindi a contatto avvenuto e a led acceso bisognerd defrarre
3 mm per misura esterna e aggiungere 3 mm in caso di misura di inferni.

Precfs{one di misura & 3 micron
Precisione del centratore + 1/100
Precisione del centratore in relazione all'attacco + 0,008
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ATTENZIONE: Il centratore non deve ruotare. \_ -/
N.° ordine
Order nr. % z
Bestell-nr. ¢ D
No commande ﬂ-
001.20.060  001.20.061  001.00.009 001.00.012  001.00.015 BAT.00.027
OMT 20-06 TAS 20-06 LAMP 3D MN 9100

OMS 20-06

TAM 20-06




‘-S!,I_Wﬂ THREE-DIMENSIONAL CENTERING DEVICE
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The three-cimensional centering device immediately gives the position,
meaisurement, ol 'Enmenf or depth causing a signolling lamp to light up
instantaneously, The red fed lights up immediately around the whole
sirip of the centering davice as soon as it skims the work-piece to be
measured. The high detection speed sliminates downtimes.
The (PATENTED) off-set joint reduces the possibility of breakage
Ldevicffon from the axis X,Y by about + 10mm compression deviafion

v Z about 5 mm |

HOW TO USE THE THREE-DIMENSIONAL CENTRING DEVICE

To obtain the exact measurement;

Bring the centering device slowly fowards the surface fo be measured
{without rofaking .

As soon as contact is made the red led will fight up

Itis in any case necessary lo kesp he diamefer of the detection tip in
mind (dia.é mm.).

Once contact has been made and the fed has lit up, it is therefore
necessary fo subiract 3 mm for external measurements or to add 3 mm
for internal measurements.

Measuring accuracy + 3 microns.

Accuracy of the centering device + 1/100
Accuracy of the ceniering device in relation to the shank + 0,608

CAUTION : The centering device must not rofate.

- DREIDMENSIONALES ZENTRIERGERAT

Die dreidimensionale Zentriermaschine gfbf mit Hilfe der Lads
unmittelbar die Position,die Abmessungen , die Ausrichtung und die Tiefe an.
Das rote Led leuchief sofort im gesamten Bereich um die

Zentriermaschine herum auf.sobald die Maschine das Stick streift

Duas Ausgfeichsge.’enk (PATENTIERT) reduziert die Gefahr eventuelfer
Briiche {Achsabweichung X,Y von circa + 10 mm , Kompressionsabweichung
Z von circa 5 mm).

GEBRAUCH DER DREIDIMENSIONALEN ZENTRIERMASCHINE

Genaue Mes.sun%;

Die Zentriermasching fa’r}gsom fohne Drehung] an die abzutastende
Oberfldche néhern:bei Kontakt leuchtet das auf.

Es muf3 auf jeden Folf dem Durchmesser der Fithlerspitze
{Durchmesser émm)Rechnung geh‘cgen werden. Daraufhin missen,
nach erfolgtem Kantakt,3 mm vom Auflenmafl abgezogen und 3mm
zum Innenmaf3 hinzugefiigt werden,

Mefprazision + 3 Mikron
Préizision der Zentriermaschine + 1/100
Préizision derZenfriermaschine beim Ansatz + 0,008

ACHTUNG:Die Zentriermaschine dorf nicht rofieren.

E DISPOSITIVO DE CENTRADO TRIDIMENSIONAL

El dispositivo de centrado tridimensional da répidamente la posicion,

o medida, la alineacion y la profundidad, con encendido insfanidneo
del indicator luminoso.
£ Led rojo se enciende de inmediato alrededor del cuerpo del
dispositivo apenas éste roza la pieza a sondear.
El alta velocidad de sondeo efimina los tiempos muertos.
La arficulacion de compensacion / PATENTADA | reduce la posibilidad

e roturas (desviacién respecto ol eje X,Y de aproximodamente £10 mm,
desviacidn en compresion Z de aproximadamente 5 mm .

COMO UTILIZAR EL DISPOSITIVO DE CENTRADO

Como obtener lo medida exacia:

Acercar muy lentamente (sin girari’ el dispositivo de centrado o la
superficie o medir, af roce con dicha superficie se enciende ef Led rojo.
Es necesario fener siempre presente el didmeiro de la punta def pafpador
{ & 8 mm }: por lo lanio una vez que se verifique ef contacio y se
encienda el led, restar 3 mm por medicion exterior y adicionar 3 mm

en caso de medicidn interior,

Precision de medicidn £ 3 micrones
Precision del dispositivo de centrade + 1/100
Precision del dispositivo de centrado con respecto of enluce £ 0,008

ATENCION : el dispositivo de centrado ne debe girar.



